DYSTRYBUCJA MATERIAtOW INSTALACYJNYCH
DYSTRYBUCJA CHEMII BUDOWLANEJ

Orange Seven, ul. Kasprowicza 15, 41-503 Chorzow
www.orangeseven.pl tel. 32/ 249 06 38, fax 32/ 241 29 51, tel. kom. +48 605 227 040, tel. kom. +48 505 657 795, e-mail: biuro@orangeseven.pl

Instalacje

SIECI GAZOWE SIECI WODOCIAGOWE SIECI KANALIZACYJNE \\
SIECI CIEPEOWNICZE -
SKEADY ,KROPELEK” DROGOWNICTWO
SKtADY ,PECEFAL”
SKEADY ,ZELIWIARZ”
EDYCJA | 2014. STAN NA DZIEN 2014.05.01
DANE PODSTAWOWE PRODUKTU:
MAXEPOX BOND-G jest dwuskladnikowym klejem epoksydowym, przeznaczonym do faczenia phyt
metalowych z betonem i elementow konstrukcyjnych ze sobg.
ZASTOSOWANIE
« Do {gczenia betonu z betonem
« Mocowanie $rub kotwigcych itp.
* Mocowanie tasm elastycznych w zlgczach.
* L aczenie betonowych elementow prefabrykowanych i innych materiatow.
ZALETY
« Wyjatkowa adhezja umozliwiajgca przekazywanie duzych obciazen
« Doskonate wiasciwosci mechaniczne
+* Bardzo dobra odpomosé na zwigzki chemiczne i warunki pogodowe:
INSTRUKCJA STOSOWANIA
Przygotowanie podioza:
Przed aplikacjg materialdw spajajacych podioze musi by¢ odpowiednio przygotowane. Musi by¢ czyste, nie
zawieraC smarow, olejow, kurzu i luznych czesci.
Podtoze musi by¢ réwniez mocne, odporne, suche i posiadac odpowiednia temperature. Stal musi byé
oczyszczona strumieniowo Sciernie lub piaskowaniem. Jesli istnieje ryzyko pojawienia sie korozji po
piaskowaniu powierzchnia musi by¢ pokryta ochrong epoksydowa taka jak MAXFLOOR i posypana zaraz
piaskiem, co wzmocni adhezjg.
Mieszanie:
MAXEPOX BOND — G jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo. Utwardzacz, kemponent B koloru czarnego, jest wlewany do zywicy, komponentu A
koloru biatego. Aby zapewni¢ odpowiednig reakcje obu komponentow koniecznie nalezy wlac calg zawartos¢ komponentu B. Mieszanie mozna przeprowadzic recznie lub
uzywajgc wolnoobrotowe] wiertarki, az do uzyskania jednorodnego wygladu i koloru. >
Uzytkownik powinien sprawdzic w tabeli danych technicznych zywotnosé produktu, tj. czas w jakim produkt twardnieje wewnatrz pojemnika. Zywotnosc dla ilosci 5 kg w
temperaturze 20st C wynosi 75 minut.
Aplikacja:
MAXEPOX BOND — G nakiada sie za pomocg szczotki z krétkim wiosiem, watkiem lub fopatka it p. Warstwa naktadanego materiatu powinna byé o takiej grubosci, ktéra
zapewni kontakt catych powierzchni majacych byé polaczonych. Zuzycie materialu waha sie od 0,3 do 1 kg/m2 w zaleznosci od stanu podioza.
Uwaga dotyczaca aplikacji: MAXEPOX BOND — G nakfada sie na suche pwierzchnie. Temperatura twardnienia powinna byc wyzsza od 5st C. Jesli beton jest wilgotny nie
wystarczy wysuszy¢ powierzchnie goracym powietrzem, poniewaz wilgotnos¢ zawarta w masie betonowej szybko przechodzi na powierzchnie. W przypadku wilgotnego
podioza powinno sie zastosowac MAXEPOX BOND — WV,
Jesli temperatura wynosi ponizej 5st C MAXEPOX BOND - G nie stwardnieje. W takim przypadku nalezy koniecznie stworzy¢ na podtozu odpowiednie warunki, chociaz
by tylko podczas twardnienia materiatu. (Patrz Tabela danych technicznych, w temp. 10st C czas twardnienia wynosi 5 dni).
Czas nakiadania poszczegolinych warstw
Elementy, ktére majg by¢ potaczone pokrywa sig produktem w odpowiednich odstepach czasowych. Patrz; Tabela danych technicznych (przy 20st C, odstep czasu
wynosi 2 godziny).
Czyszczenie:
MNarzedzia mogg by¢ czyszczone produktem MAXEPOX SOLVENT. Do czyszczenia ciala nie stosowacd zadnych rozpuszczalnikow, tylko mydto, detergenty lub inne Srodki
specjalne.
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Adres do korespondenciji i fakturowania: Orange Seven, ul. Opolskiego 1/21, 41-500 Chorzéw

NIP: 627-102-81-14 REGON: 271-573-094 KONTO: ING Bank élqski 38 1050 1214 1000 0023 1908 1341, Kredyt Bank 48 1500 1894 1218 9001 9487 0000
Pozostate dane kontaktowe dostepne na portalu firmowym



